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通常のDFTジョイント
設置状況

切欠断面へのDFTジョ
イント設置状況



100㎜の刃8枚

100㎜幅を
8枚刃で底
部の切欠

切り欠き機作業DFTジョイント用切欠アタッチメント

通常のディスクサンダーに設置、消耗品の
刃は交換可能

100㎜幅を
8枚刃で側
壁部切欠

カップリング作業

８枚刃の切欠機で切欠後、カップサンダーにてカップリング

８枚刃の切欠機を使用し、深さ５ｍｍの切込を設置

切り欠きカップリング作業完成

カップサンダーで仕上げ完成



切欠部にDFTジョイントが収まり水路内部への突
出は無くなった

DFTジョイント打ち込み作業においても、作業効率の
低下は確認されなかった。

溝切り

DFTジョイント設置 DFTジョイント設置完了

クサビ部設置溝完了

溝切り完成

DFTカッターによる溝切りにおいて、作業効率の低下
は確認されなかった。

ゴムハンマーによ
るクサビ部打込

狭いスペースでも溝掘りに支障無く作業できた。


